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成果简介： “可见光近红外监控镜头及其智能装配装备研发及应用”是东莞市

宇瞳光学科技股份有限公司自主研发的项目，属于国家重点支持的先进

制造与自动化-新型机械-极端制造与专用机械装备制造。

该项目研究了 12项专利技术，应用了 12项专利技术，创新技术包

括光学、机械、自动化、电气控制等多个领域，属于全面创新开发的高

技术和设备。项目产品是广东省的首台套，它的研制成功加强了高清光

学镜头的生产队伍规模，使高清光学镜头及其组装设备国产化更上新台

阶，其对增强我国智能装备的研发队伍，提高创新设计能力等方面均有

重要意义。

本成果具有以下创新点：

（1）采用新型玻塑复合材料的胶合镜片设计方法，通过基于温度

补偿的日夜双模式大通量透光技术，实现光学系统体积小型化，高低温

环境像质一致，日夜全彩的拍摄效果，达到 FNo1.06超大光圈，系统总

长 29.99mm。

（2）采用玻璃球面及塑胶非球面混合搭配的像差校正设计方法，

通过基于超宽带多层镀膜技术，实现了超大光圈安防镜头 430nm 波长

至 860nm 波长透过率 81%，有效提升安防镜头像质，使其在超大光圈

的情况下也可以支持高清分辨率。

（3）采用标准化多节主基单元与分组定制功能构件结合的整机布

局设计方法，通过模块化结构设计与单元部件即插级联可互置技术，实

现快速整线部署，提升换线效率，降低装配成本，单线可满足各种不同

类型规格镜头的生产组装。

（4）研发了精密易碎镜片的高速柔性拾取与基于均匀应力分布反

馈控制的镜片装配压力智能监测技术，实现高速柔性拾取与采用基于均

匀应力分布反馈控制的镜片装配压力实时检测，降低了生产损耗，大幅

提升了生产的直行率。


