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成果简介： 在智能化、信息化飞速发展的 21世纪，3C机箱用于安装和保护各

种通信设备，需求量巨大。3C 机箱通常由多块钣金通过螺柱连接组装

而成，与各类通讯元件之问也是通过螺柱连接，螺柱数量和规格都非常

多。生产中很容易出现螺柱装错、少装等问题，给后续的元器件集成带

来麻烦，所以螺柱装配质量检测是 3C机箱生产过程中的必检项目。

传统制造中，需要人工对照样件，一件一件的对 3C机箱的螺柱装

配质量进行仔细检查，如下图所示，为工人在线目视检测螺柱装配情况。

这种传统检测方法不仅效率低、人工成本高，而且，很容易出现漏检、

错检。行业中也有一些企业采用视觉检测设备，往往功能比较单一，无

法满足 3C机箱螺柱装配质量检测多目标要求。项目旨在开发一套能够

自动、高效、精准检测 3C机箱螺柱装配质量的装置，可以批量检测 3C
机箱螺柱装配高度、少装、漏装等质量问题，并可以自动将合格和不合

格的产品区分和收集，取代传统人工模式，提高检测效率，减少误检率，

同时降低人工成本。

所研发的装备包括送料模块、定位模块、视觉检测模块、分料模块

和出料模块组成。项目所开发的成果已经在广东龙泽科技集团有限公司

生产产线应用，可实现 3C 机箱螺柱装配高度、少孔、少螺柱、螺柱铆

接位置错误等质量问题的智能检测和分拣。

项目的技术性能指标:
1)可检折弯钣金件的最大检测范围为:宽 400x长 500mm;
2)检测速度可达 350-450件/小时;
3)高度检测精度达到 0.5mm，错装、装检测准确率达 100%。


