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成果简介： 交换机机柜是一种由框架和盖板两部分组成的长方体机柜，可将交

换机、光纤适配器、光纤配线架等设备安装在一个机柜里，在网络通信

行业需求量非常大。

作为交换机的载体，机柜的结构、性能、尺寸精度对交换机的安全

和定位起着重要作用；机柜一般体型庞大，由很多板件、横梁、竖梁、

立柱等拼接组合，需要通过焊接实现组装和固定，焊接质量要求高，焊

接点位非常多；很多部件需要进行同步焊接，如何同时定位多个部件、

保证机柜框架焊接时不发生变形是机柜焊接组装的关键技术。

本项目针对现有交换机机柜焊接组装技术中焊接组装精度不高、效

率低下、普通治具无法保证框架和底座维持正方形等难题，开展交换机

机柜焊接组装关键技术研发；通过研发交换机机柜组装焊接工艺、专用

焊接辅助治具、机柜面盖焊接定位治具等，确保机柜焊接组装准确性和

稳定性，提高焊接组装的效率，实现高品质交换机机柜产品的研发。

项目由广东龙泽科技集团有限公司于 2022 年 1月自主立项，项目

总投资 60 万元，到 2023年 6月完成了所有研发内容，从 2023 年 1月
开始产业化推广，2023年 12月进行了结题总结。

项目创新性体现在：

1）研发了交换机机柜焊接组装工艺，通过焊前精确定位、选择合

理焊接方式、控制焊疤高度等措施，确保焊接后机柜外形尺寸精度、平

面度、垂直度、平行度、对角线精度等达到标准要求；

2）创新设计了交换机机柜焊接辅助治具，通过承托板、框架式机

架和气动压紧组件等实现机柜快速、准确的装夹固定，确保焊接时机柜

框架和机柜底座成标准正方形，有效提机柜焊接效率、精度；

3）研发了机柜面盖焊接定位治具，通过可调节限位块实现不同大

小产品的装夹，采用升降气缸和快速夹实现快速固定、并防止产品位移。

所研发的技术和新产品已经在广东龙泽科技集团有限公司实现量

产和产业化，深圳市高斯宝电气技术有限公司、深圳市智微智能科技股

份有限公司、东莞华贝电子科技有限公司等为本项目出具了用户使用报

告。报告表明广东龙泽科技集团公有限公司所供货的交换机机柜焊接质



量好、品质高，满足客户实用要求。

华南国家计量测试中心东省计量科学研究院对本项目所研发的交

换机机柜新产品进行了检测，结果表明技术指标达到：机柜整体尺寸精

度达到±0.5mm,平面度≤1mm、垂直度≤1mm、平行度≤1mm（1mm内）、

对角线≤2mm内。

经与国内同行竞争企业对比，本项目所研发的交换机机柜各项技术

指标均达到国内领先水平。


